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 مهندسی کامیاب مرامشرکت فنی 

                                           و تدوین : ا.کاشانی              تهیه 

  دو ورودی با  کانترشمارنده سرعت بالا دو فاز

 

 هدف کنترل :

یک ت چرخش موتور است ( ) اختلاف فاز بین دو فاز نشان دهنده ی جهAB   دو فاز با ارسال پالس DVP-28SV2در این برنامه پی ال سی 

کنترل می کند . چرخش موتور  ) سرعت چرخش ( 100KHzبا فرکانس  ) مقدار چرخش ( در ثانیه 010111با تعداد پالس سروو موتور را 

 وارد می شود . plcتوسط انکودر کنترل شده و خروجی انکودر به ورودی شمارنده سرعت بالای 

توسط شمارنده ی با تعداد پالس تعیین شده در برنامه متفاوت باشد یک آلارم فعال قدار چرخش ( ) مدر صورتیکه تعداد پالس شمرده شده 

 می شود .

 المان ها :

 عملکرد المان عملکرد المان

Y0 خروجی پالس M1029 . با تکمیل ارسال پالس خروجی این فلگ فعال می شود 

Y5 خروجی آلارم D1220  انتخاب اولین کانالPLC ل پالس برای ارساCH0 (Y0,Y1) 

M1013  ثانیه ایی 0کلاک پالس C251  شمارنده سرعت بالاکانتر 

 

 

 



2 
 

 برنامه کنترلی :

 

 خاص در این مثال فلگM1013  برای اجرای دستورDPLSY  و ارسال پالس به کار می رود و در رجیسترD1220  مقدارK0 

روشن و با  PLCشدن  RUNبا  M1000فلگ خاص شود .  برای ارسال پالس انتخاب PLCکانال اول خروجی تنظیم می شود تا 

STOP  می شود .غیر فعال 

 

 
 

 ر و امثالهالکتروموتو محورمیز ایندکس و یا هر شافت دیگر مثل شافت کانوایر و ال فیدبک از سروو موتورناز انکودر برای دریافت سیگ 

وارد می  KHz 200با ماکزیمم فرکانس پالس  ( X0  ,  X1 ( ورودیسیگنال دریافتی از انکودر به در این برنامه  . استفاده می شود

 .کند  شمارش میرا پالس دریافتی از انکودر تعداد  C251 پالس شود . شمارنده

  فلگ  ,وقتی که ارسال پالس به سروو پایان یافتM1029  فیدبک فعال می شود . پس دستور مقایسه اجرا شده و تعداد پالس

 Y5مقدار ( باشد آلارم  C250 ≤ K9991مقایسه می شود . اگر )  K9990با مقدار  , PLCدر ورودی  C251شده توسط دریافت 

 فعال می گردد .

  هم چنین با فعال شدن فلگM1029 ,  مقدار کانترC251 مرده شده پاک شده و اطمینان ریست می شود . بنابراین تعداد ش

 آغاز می گردد . 1م شمارش بعدی از داری

 ایی بیشتر با دستور برای آشنPLSY  مراجعه کنید . 01-5به مثال 
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  در جدول زیر شماره کانترهای خاص درDVP28SV2  . برای اطلاعات بیشتر بهرا مشاهده می کنید                                   

DVP – PLC Application manual  مراجعه نمایید .همین مجموعه  01و فصل  
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 کنترل ماشین برش  - DHSCSدستور 
 

 

 

 هدف کنترل :

 یک کاتر کنترل می شود . , C235ور موتور توسط شمارنده سرعت بالا با شمارش تعداد چرخش محدراین مثال 

کاتر عمل برش را  ,شد  0111برابر  C235. در صورتیکه مقدار شمارنده  پالس می دهد 011به ازائ هر یک میلیمتر حرکت نوار  X0سنسور 

 این سنسور می تواند انکودر هم باشد . انجام می دهد .

 المان ها :

 عملکرد المان دعملکر المان

X0  شده واین سنسور فعال میلیمتر حرکت نوار نقاله  یکهر ه ازائبسنسور 

 . پالس می دهد 011

Y1 کاتر 

X1  فعال می شود.کاتر این سنسور  تغییر مکانبا C235 ) بیتی 22کانتر خاص )شمارنده سرعت بالا 

 تعداد چرخش محورشمارش 

 

 برنامه کنترل :

 
 

 

 کنترلی :طرز کار برنامه 

  در این برنامه سنسور متصل شده به ورودیX0 ,  یک ورودی برای تحریک شمارنده سرعت بالاC235  شروع به است . زمانیکه کانوایر

شروع به  C235شمارنده  ,. بنابراین پالس می دهد  100فعال شده و  X0سنسور  ,حرکت می کند به ازائ هریک میلیمتر حرکت نوار

 نیز اجرا می گردد . DHSCSمی کند . به طور هم زمان دستور  هاتعداد پالس  شمارش

  در دستورDHSCS  مقدارK1000  با مقدار شمرده شده در شمارندهC235  مقایسه می گردد . وقتی که مقدار شمارندهC235  به

 و کاتر به سرعت فعال می گردد . فعال شده Y1بار چرخید ( خروجی  1000محور کانوایر  رسید ) 0111

  ورودی  ,در صورتیکه کاتر غیر فعال باشدX1  یک لحظه فعال شده و مقدار شمارندهC235  پاک خواهد شد و کاترY1  . ریست می شود

 برای شمارش بعدی ریست خواهد شد و پروسه بالا مجددا تکرار می شود . C235در نتیجه شمارنده 
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  یک خروجی  ,شدن وقفه ) اینتراپت (  با فعال ,پالس  2111پس از شمارش  ,فرض کنید می خواهیدY5  فعال شود و پس از

 خاموش شود .  Y5پالس  0111شمارش 
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 خروجی از دستگاه  یرنگمواد کنترل  - DHSZ/DHSCR مقایسهدستور

 
 هدف کنترل :

رنگ خروجی  تغییر خواهد کرد .  ,ید بار چرخ 0111زمانیکه محور کانوایر  .قرمز و زرد است  ,رنگ سبز  2خروجی با  2دستگاه فوق دارای 

 سبز و... از دستگاه خارج می شوند .  ,زرد  ,قرمز  ,سبز  ,زرد , بدین ترتیب رنگ های قرمز 

 

 المان ها :

 عملکرد المان عملکرد المان

 بیتی 22کانتر خاص )شمارنده سرعت بالا (

 شمارش تعداد چرخش محور

C236  پالس 100فعال شده و  نواره ازائ هریک میلیمتر حرکت بسنسور

 می دهد .

X5 

سبزرنگ   Y3  قرمزرنگ  Y1 

زردرنگ   Y2 

 

 برنامه کنترل :

 

 طرز کار برنامه کنترلی :

  در این برنامه سنسور متصل شده به ورودیX5 ,  یک ورودی برای تحریک شمارنده سرعت بالاC236  است . زمانیکه کانوایر به حرکت

شروع به  C236شمارنده  ,پالس می دهد . بنابراین  011فعال شده و  X5سنسور  ,کامل محور کانوایر در می آید با هر بار چرخش 

 شمارش می کند . 

  با اجرا ی دستور DHSZباشدعدد  0111کمتر از  توسط کانتردر صورتیکه تعداد  شمرده شده چرخش محور               

(C236<K1000   خروجی)Y1 تعداد  شمرده شده چرخش محور در بازه ی اگر و  دستگاه خارج می شود رنگ قرمز از فعال شده و

K0111≤ C226 ≤ K2111  باشد خروجیY2  فعال شده و رنگ زرد از دستگاه خارج می شود و خروجیY1 . غیرفعال می شود 

و رنگ سبز از  فعال شده Y3باشد خروجی  K2000< C236 < K3000در صورتیکه تعداد  شمرده شده چرخش محور در بازه ی 

 غیرفعال می شود . DHSZباز شده و دستور  Y3همچنین کنتاکت نرمال بسته  غیرفعال می شود . Y2دستگاه خارج می شود و خروجی 
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  زمانی که تعداد  شمرده شده چرخش محورتوسط کانترC236  بهK3000  رسید دستورDHSCR با اجرای این دستور   . اجرا می گردد

شروع به  1از  C236ریست می گردد . پس شمارنده  C236و شده غیرفعال  Y3کنتاکت نرمال بسته ومی گردد  غیر فعال Y3خروجی 

 سبز از دستگاه مجددا تکرار می شود . ,زرد  ,پروسه ی خروج رنگ های قرمز و اجرا می گردد نیز مجدد DHSZ دستور  وشمارش کرده 

 

 

 

 

 


