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PLC رسا   ا   ب  

 

 

  ا سهای تو ید شده توسط  نکدر :

 تعد د  ا   تو ید شده : مقد ر چرخش 

 فرکان   ا   تو ید شده : سرعت چرخش 

  ختلاف فاز بین دو  ا   : جهت چرخش  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 PLC یشمارنده های سرعت بالا

 

 : (1Phase – 1input) خطیتک شمارش 

 

 

 .  نجام می شود  C235 ~ C244شمارش  ین نوع  ا سها توسط شمارنده های سرعت بالا

 د ر ی بیت خاصی هستند ک  با تغییر وضعیت شان، جهت شمارش تغییر می کند.  ین شمارنده

 

 

 : (1Phase – 2input) ورودی با دو خطیتک شمارش 

 ا   

تعیین جهت شمارش

+

یکی  ز ورودی ها بعنو ن  ا   و دی ری بعنو ن تعیین جهت
C245 , C246 , C249 , C250

                

UPورودی 

DOWNورودی 

+

 ا   هر ورودی بر ی  رکت در جهتی خا  می باشد
C247 , C248

 

 

 

 : (2Phase – 2input)  ا    دوشمارش 

شمارش دو ورودی  ا   مج   
A,Bتعیین جهت بر سا   ختلاف فاز بین دو  ا   

C232, C233, C234, C251(252), C253(254)

Aورودی 

Bورودی 

+

Bس    A بتد   ا   ) ر ست رد(

Aورودی 

Bورودی 

+

Aس    B بتد   ا   ) چ  رد(

 

 

 

 

 

تک  ا سی
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 شمارنده های نرم  ف  ری :

SS2SA2SX2SESV2
شماره

شمارنده

 ا   

تک

ورودی

UPDOWNABRESETجهت ا  
ON: count

down

ON: falling

edge coun

--C232-----X0X2-M1232-

--C233-----X4X5-M1233-

--C234-----X6X7-M1234-

C235X0-------M1235M1270

C236X1-------M1236M1271

C237X2-------M1237M1272

C238X3-------M1238M1273
-C239X4-------M1239M1274
-C240X5-------M1240M1275

-C241X6-------M1241M1276

-C242X7-------M1242M1277
-----C243X0------X1--

----C244X2------X3--

--C245-X0X1-----M1245-

-C246-X0X1----X4M1246-

-C247---X0X1---M1247-

--C248---X0X1--X4M1248-

-C249-X2X3-----M1249-

--C250-X2X3----X5M1250-

-C251-----X0X1-M1251-

-C252-----X0X1X4M1252-

--C253-----X2X3-M1253-

-C254-----X2X3X5M1254- 

 

 موجود هستند( : SV2شمارنده های سخت  ف  ری )  ین نوع شمارنده ها فقط در مد  

 

شماره

شمارنده
UPDOWNABRESETstartجهت ا  فقط  ا  

C241X0------X2X3

C242X4------X6X7

C243X10------X12X13

C244X14------X16X17

C246---X0X1--X2X3

C247---X4X5--X6X7

C248---X10X11--X12X13

C249---X14X15--X16X17

C251-----X0X1X2X3

C252-----X4X5X6X7

C253-----X10X11X12X13

C254-----X14X15X16X17 
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 مثا  (

 Y4،  ( ینتر  توقف  ) ا  ، با فعا  شدن  2000 ز شمارش می خو هیم ک      ،  ا سهای یک  نکدر ر  می شماریم. PLCورودی  X0بوسیل   ای  

 فعا  Y1بود  3000خاموش شود. همینطور می خو هیم ک  چنانچ  شمارش  ا   کمتر  ز  Y4 ا    5000شود و     ز شمارش  فعا بطور آنی 

 شود. فعا  Y3بود خروجی   0666روشن شود و  گر بیشتر  ز  Y2بود  0666و   3000شود و چنانچ  بین 

 

تعیین جهت شمارش

شمارش با     های بالا رونده

فعا  کردن  ینتر  تها

X0و  شغا   C235فعا  کردن شمارنده 

I010فعا  کردن  ینتر  ت 

Y4خاموش کردن 

Y1,Y2,Y3روشن کردن 

 ایان برنام   صلی و شروع زیربرنام  ها

Y4روشن کردن 

Y0~Y7رفرش کردن آنی خروجی های 

I010 ایان  ینتر  ت 

I010 ی   وقف  

I010برنام  وقف  

 

 

 عما  می شوند و ی چنانچ   ز  ین تابع  ستفاده شود، نوشت  نشود خروجی ها     ز  ایان سیک   سکن برنام   REFچنانچ  در برنام  وقف  ، تابع 

 خروجی ها در همان  حظ  و بطور آنی رفرش می شوند.

  

 

 

 

 

 

 

 



 PLC یشمارنده های سرعت بالا

 

 دستور ت مقایس  بر ی شمارنده های سرعت بالا :

 دستور فعا  کردن :

I010

تعد د  ا   مورد نظر

شمارنده مورد نظر

فعا  کردن  ینتر  ت -
روشن کردن خروجی -
PLCروشن کردن  افظ  های  -

 

 غیرفعا  کردن :دستور 

Y0

تعد د  ا   مورد نظر

شمارنده مورد نظر

خاموش کردن خروجی -
PLCخاموش کردن  افظ  های  -
ریست کردن کانتر -

DHSCR

 

 

 دستور مقایس  در یک بازه :

 د  ایین تعد د  ا  

 د بالای تعد د  ا  

شماره شمارنده سرعت بالا

 و ین خروجی یا  افظ  
 بر ی  جر ی دستور

 

 روشن می شود . Y1باشد   C235<3000 گر 

 روشن می شود. Y2باشد  C235<6000>3000 گر 

 روشن می شود. Y3باشد  C235>6000 گر 

 

  رفرش کردن ورودی/خروجی ها :

در  بتد ی برنام  خو نده می شوندو خروجی ها در  نتهای برنام  ب  سخت  ف  ر  عما  می شوند و ی با  ین دستور در  PLCورودی های سخت  ف  ری 

 هر جای برنام  در طو  سیک   سکن، می تو ن ورودی ها یا خروجی ها ر  رفرش کرد .

X0 , X10 , X20 ,…
Y0 , Y10 , Y20 ,...

K4 , K8 


